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LOMIANKI Sp.zo.o0.

NP

Zatgcznik nr 5 do Regulaminu odptatnego nabywania urzadzen wodociggowych i/lub kanalizacyjnych

SZCZEGOLOWE ROZWIAZANIA MATERIALOWE DO
BUDOWY URZADZEN WODOCIAGOWYCH I/LUB
KANALIZACYINYCH

System kanalizacyjny grawitacyjny:

Przewody grawitacyjne @160 - @ 315 zaprojektowac z rur i ksztattek PVC-U litych SN8 taczonych na
uszczelki wargowe z tworzywowym pierscieniem wzmacniajgcym,

Elementy systemu kanalizacji grawitacyjnej takie jak rury i ksztattki, elementy studni muszg pochodzi¢
od jednego producenta.

W przypadku wiekszych srednic nalezy uzgodnic indywidualnie w ZWIK.

Uzbrojenie kanatéw grawitacyjnych stanowig:

Studzienki rewizyjne DN425 z nastawnymi kielichami na sieci kanalizacyjnej. Typy studzienek i
parametry charakterystyczne podano w zestawieniu studni 425.Studnie betonowe DN1200mrn i
DN1000mm. Typy studni i parametry charakterystyczne podano w zestawieniu studni DN1200.
Studnie betonowe DN1500 — DN 2500.

Studnie rozprezne.

System kanalizagji cisnieniowej:

Przewody ci$nieniowe z pompowni z rur PE100 SDR 11 #63X5.8,

Przewody ci$nieniowe z pompowni z rur PE100 SDR 17 (#90X5.4,

Przewody ci$nieniowe z pompowni z rur PE100 SDR 17 #110X6.6,

Przewody ci$nieniowe z pompowni z rur PE100 SDR 17 (160X9.5,

Ksztattki cisnieniowe jako segmentowe z rur PE100 o odpowiednich parametrach i wymiarach ,

prefabrykowane zaktadowo z rur wykorzystywanych do budowy sieci.

W przypadku innych $rednic uzgodni¢ indywidualnie w ZWIK.

Ksztattki bose i elektrooporowe.
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Elementy systemu wodociggowego takie jak rury i ksztattki muszg pochodzi¢ od jednego producenta.
Montaz, tgczenie i uktadanie rur nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjami producenta i dokumentacji
technicznej.

W przypadku zastosowania metod bezwykopowych nalezy stosowac rury z ptaszczem ochronnym typ

RC.

System wodociggowy:

Przewody ci$nieniowe PE 100 SDR 11 @ 40-63

Przewody ci$nieniowe PE 100 SDR 11 @ 50x4,6,

Przewody ci$nieniowe PE 100 SDR 11 @ 63x5,8,

Przewody ci$nieniowe PE 100 SDR 17 @ 90x5,4

Przewody ci$nieniowe PE100 SDR 17 @ 110X6.6,

Przewody ci$nieniowe PE 100 SDR 17 @ 160X9,5,

W przypadku innych $rednic uzgodni¢ indywidualnie w ZWIK.

Ksztattki bose i elektrooporowe.

Elementy systemu wodociggowego takie jak rury i ksztattki muszg pochodzi¢ od jednego producenta.
Stosowac nalezy tylko wyroby z oznaczeniami firmowymi. Montaz, tgczenie i uktadanie rur nalezy
wykonaé zgodnie z instrukcjami producenta i dokumentacji techniczne;j.

W przypadku zastosowania metod bezwykopowych nalezy stosowac rury z ptaszczem ochronnym typ

RC.

MATERIALY-OPIS BADANIA ROWNOWAZNOSCI

Zamawiajgcy wymaga, aby nowo-powstate odcinki sieci kanalizacji sanitarnej i wodociggowej wykonane
zostaty z materiatéw i urzgdzen o tej samej jakosci, co istniejaca sie¢ i byty z nimi kompatybilne.
Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie do zaprojektowanego systemu kanalizacyjnego i wodociggowego
materiatdw i urzadzen rdwnowaznych o ile:

Zaproponowane materiaty i urzadzenia bedg posiadaty parametry nie gorsze niz te, ktore przedstawiono
w dokumentacji technicznej oraz w standardach materiatowych ZWiK oraz STWIOR.

Wykonawca, ktéry zamierza powotaé sie na rozwigzania réwnowazne opisane w projekcie jest
obowigzany wykaza¢, ze oferowane przez niego materiaty i urzgdzenia spetniajg wymagania okreslone
przez projekt. Dostarczona dokumentacja techniczna musi potwierdza¢ réwnowaznosé materiatéw pod
wzgledem parametréw technicznych, materiatowych i eksploatacyjnych z tymi wskazanymi w projekcie
technicznym.

Parametry stuzgce badaniu réwnowaznosci parametréw technicznych, materiatowych i eksploatacyjnych
wskazane sg w niniejszym projekcie w formie opisu, wskazania typu katalogowego, schematu lub

rysunku.
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System kanalizacji grawitacyjne;j:

Wymagania dotyczgce materiatéw dla systemu kanalizacji grawitacyjnej PVC-u z rurami i ksztattkami ze
Scianka litg o wytrzymatosci min. SN8 kN:

System zgodny z wymaganiami normy PN-EN 1401-1 i PN-EN 681-1, mozliwo$¢ stosowania w inzynierii
komunikacyjnej - system posiada aprobate IBDiM.

System kanalizacyjny (rury, ksztattki, teleskopy, studzienki) musaz pochodzi¢ od jednego producenta.

Uzbrojenie kanatéw grawitacyjnych:
Studzienki niewtazowe z trzonowa rurg karbowang DN 425 z teleskopem o wysokosci min 700mm TYP

,dtugi”.

Cechy ogdlne

Studzienki zgodne z normg PN-EN 476:2011,

Kinety i rury trzonowe spetniajgce wymagania normy PN-EN 13598-2:2009 (dotyczacej studzienek
tworzywowych w obszarach obcigzonych ruchem), dopuszczenie do stosowania w pasie drogowym:
aprobata techniczna IBDiM, producent studzienek powinien posiada¢ certyfikaty 1ISO 9001.
Wszystkie elementy tworzywowe studni od jednego producenta.

Studnie betonowe rewizyjne przelotowe i potgczeniowe prefabrykowane DN 1200.

Cechy ogdlne
Elementy betonowe spetniajgce wymagania normy PN-EN 1917: 2004 prefabrykaty wykonane z betonu
min klasy C35/45, zgodnie z PN-EN 206-1.

Parametry techniczne betonowych zbiornikéw okragtych

Wodoszczelnos¢: co najmniej W8, nasigkliwosé: <5%, mrozoodpornos¢ powyzej F150 ztgcza elementdéw
wyposazone w uszczelki elastomerowe z elementem wyréwnujgcym obcigzenie.

Dennica studni krzyzowa wykonana, jako monolit z betonu SCC (samozageszczalnego), o minimalnej
wysokosci 2000mm (chyba, ze zbyt mata wysokos¢ studzienki na to nie pozwala) celem ograniczenia liczby
potgczen pomiedzy elementami. Przytgczenia rur s3 wykonane za pomocg zabetonowywanych w trakcie
formowania elementu przejs¢ szczelnych pod katem i na rzednych okreslonych w dokumentacji
techniczne;j.

Kregi o wysokosci: od 250 do 2000mm wykona¢ w sposdb ograniczajacy ilos¢ potaczen.

Ptyta pokrywowa z otworem o $rednicy 625mm na wiaz zeliwny,

Whtaz zeliwny typu ciezkiego z pokrywa zebrowana o nosnosci 40T (klasy D), z logiem ZWiK

Studnie z elementami dennymi z kinetg krzyzowa prefabrykowang z PP lub GRP zabetonowang w trakcie
formowania elementu, wyposazong w przejscia szczelne w ilosciach i rozmiarach zgodnych

z zatwierdzong dokumentacja.

Wewnetrzne $ciany studni wraz z felcami malowane zywicg odporng na sScieki malowane w co najmniej
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2 warstwach.
Stopnie ztazowe z preta ze stali kwasoodpornej (w otulinie z tworzywa sztucznego) montowane

mijankowo.

Wiazy kanatowe

Produkt wykonany zgodnie z norma PN-EN -124, potwierdzony certyfikatem Klasa wytrzymatosci: D400;
Przes$wit - $rednica otworu: > @600 mm;

Pokrywa standardowo z zabezpieczeniem przed obrotem lub niewtfasciwym utozeniem

(z pozycjonowaniem); osadzenie 50mm.

Mocowanie pokrywy za pomocg rygli - zabezpieczenie przeciw kradziezowe, otwieranie/zamykanie za
pomoca klucza nasadowego do srub z tbem kwadratowym;

Korpus witazu przystosowany do kotwienia w podtozu podczas montazu;

Wykonane z zeliwa szarego,

WHtaz logowany z logo tomianek wg. wzoru ZWIK.

System wewnetrznej powtoki z PP w elementach betonowych przepompowni sciekow

W celu ochrony elementéw betonowych przepompowni nalezy w zbiornikach zastosowac system
wewnetrznych wyktadzin z PP, PU lub GRP o grubosci min 2,5%3 mm z wypustkami do zakotwienia w
betonie na catej wysokosci przepompowni wraz z pokrywa. Zabetonowana w dennicy wktadka

dostosowana do montazu pomp dla danej pompowni.

Przepady wewnetrzne
Przepady w studniach betonowych o réznicy wysokosci pomiedzy dnem studni a dnem doptywu kanatu
grawitacyjnego réwnej lub wiekszej 1m wykona¢ jako przepady wewnetrzne ,inside drop" za pomoca

elementow prefabrykowanych z tworzyw sztucznych.

Zasuwa wrzecionowa

Zasuwy do zamontowania w studniach odcinajacych przed pompownig lub w pompowni. Stosowac
zasuwy wraz z zestawem napedowym do gtebokosci zabudowy 6m i adapterem prefabrykowanym do
mocowania w zbiorniku okragtym dostosowanym do $rednicy studni. Zasuwa powinna by¢ szczelna i

spetnia¢ wymagania préby szczelnosci dla kanatéw grawitacyjnych.

System kanalizacji ciSnieniowej:

Rury PE do budowy sieci kanalizacji ciSnieniowej

Rury cisnieniowe PE powinny by¢ produkowane zgodnie z PN-EN 12201,

Wszystkie rury powinny posiadac jednolitg pod wzgledem odcienia i intensywnosci na catej powierzchni

barwe odpowiednia dla kanalizacji,
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Ksztattki bose PE 100

Ksztattki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3,

Kazda ksztattka powinna miec trwate znakowanie na korpusie identyfikujgce numer partii produkcyjnej,
materiat i Srednice oraz sztywnos$¢ obwodowsg i producenta.

Mozliwos¢ zakupu kompletnego systemu rur PE100 i ksztattek od jednego dostawcy.

Ksztattki elektrooporowe

Ksztattki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3, posiada¢ aprobate techniczng IBDiM
dopuszczajgca do stosowania w drogownictwie,

Kazda ksztattka powinna by¢ osobno pakowana tak, by wykluczy¢ konieczno$é dodatkowego czyszczenia
przed zgrzewaniem.

Konstrukcja ksztattek powinna by¢ taka, by zaden metalowy element grzewczy nie byt widoczny,

a przewody grzewcze powinny by¢ catkowicie zatopione w korpusie ksztattki,

Kazda ksztattka elektrooporowa powinna posiadac etykiete z parametrami zgrzewu oraz kod kreskowy
umozliwiajgcy automatyczny odczyt czasu zgrzewu, co redukuje do minimum mozliwos$¢ popetnienia
btedu przez operatora.

Nie dopuszcza sie taczenia systemOw rur oraz ksztattek od réinych parametrach i od rdéinych

producentéw.

System wodociggowy:

Rury PE do budowy sieci wodociggowych

Rury cisnieniowe PE powinny by¢ produkowane zgodnie z PN-EN 12201-2,

Wszystkie rury powinny posiadac jednolita pod wzgledem odcienia i intensywnosci na catej powierzchni
barwe: PE100 kolor ciemnoniebieski lub kolor odpowiedni do przesytanego medium.

Ksztattki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3,

Koniecznos¢ zakupu kompletnego systemu rur PE100 i ksztattek od jednego producenta.

Skrzynki uliczne stosowane w instalacjach wodnych

Typ DIN 4057

Materiat: pokrywa i korpus - zeliwo szare lub sferoidaine o wytrzymatosci Rm minimum 200 MPa,
sworzen: stal zabezpieczona przed korozjg/nierdzewna.

Wykonanie pokrywki winno umozliwia¢ umieszczenie na jej powierzchni napisu ,WODA" (,W") - na
pokrywie skrzynki przeznaczonej do rurociggéw wodnych i znaku wytwarni - logo producenta.

Malowanie - farbg wodorozciericzalng - kolor czarny lub innym réwnorzednym srodkiem antykorozyjnym.

Skrzynki uliczne do hydrantéw podziemnych - wykonanie

Typ DIN 4055;
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Materiat: pokrywa i korpus-zeliwo szare lub sferoidaine o wytrzymatosci Rm minimum 200 MPa,
sworzen: stal zabezpieczona przed korozjg/nierdzewna.

Wykonanie pokrywki winno umozliwia¢ umieszczenie na jej powierzchni napisu ,Hydrant" i znaku
wytworni - logo producenta.

Malowanie - farbg wodorozcienczalng - kolor czarny lub innym réwnorzednym srodkiem antykorozyjnym.

Ksztattki elektrooporowe

Ksztattki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12201-3.

Ksztattki powinny posiadaé aprobate techniczng IBDiM dopuszczajaca do stosowania w drogownictwie,
kazda ksztattka powinna by¢ osobno pakowana tak, by wykluczy¢ koniecznos¢ dodatkowego czyszczenia
przed zgrzewaniem.

Konstrukcja ksztattek powinna by¢ taka, by zaden metalowy element grzewczy nie byt widoczny, a
przewody grzewcze powinny by¢ catkowicie zatopione w korpusie ksztattki.

Ksztattki powinny posiadaé¢ indywidualne kontrolki zgrzewania dla kazdej strefy grzewczej ksztattki,
osadzone w korpusie ksztattki. Kontrolki powinny by¢ zabezpieczone przed wypadnieciem z korpusu
ksztattki.

Koniecznos¢ zakupu kompletnego systemu rur PE100 i ksztattek od jednego producenta.

Armatura wodociggowa

Armatura liniowa - zasuwy (kotnierzowe) krétkie

Zasuwa klinowa kofnierzowa z miekkim uszczelnieniem klina. Z mozliwoscia wymiany uszczelnienia
trzpienia pod cisnieniem.

Wykonanie - zeliwo sferoidalne malowane farbg epoksydowg min 250 pm zgodnie z normg GSK. Trzpien
ze stali nierdzewnej walcowany na zimno.

Potréjne uszczelnienie trzpienia Klin z Zeliwa sferoidalnego z petnym przelotem prowadzony w
prowadnicach stanowigcy integralng czes¢ korpusu nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie
powtokg EPDM.

Stata nakretka klina wykonana z mosigdzu lub materiatu poréwnywalnego.

Petny przelot zasuwy (bez przewezen) na wysokosci klina.

Obudowy do zasuw teleskopowe (1050-1750) (wykonane z rury ocynkowanej w rurze ochronnej z PE z
uniwersalnym kotpakiem gérnym oraz trwatym oznakowaniem na rurze wymiarow zasuwy i dtugosci

przedtuzacza.

Zasuwy do przytaczy domowych kielichowe
Zasuwa klinowa kofnierzowa z miekkim uszczelnieniem klina. Z mozliwoscia wymiany uszczelnienia
trzpienia pod cisnieniem.

Wykonanie - (korpus + pokrywa) zeliwo - malowane farbg epoksydowa min 250 pm zgodnie z normg GSK.
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Potréjne uszczelnienie trzpienia, klin nawulkanizowany powtokg EPDM, trzpien ze stali nierdzewnej

walcowany na zimno. Petny przelot zasuwy (bez przewezen). Potgczenia typu ISO.

Uniwersalne faczniki do rur zeliwnych, stalowych i PVC
Wykonanie - zeliwo sferoidalne pokryte farbg epoksydowa, min 250 pm zgodnie z normg GSK Szeroki

zakres uszczelnienia (min. 20 mm). Uszczelnienie z gumy EPDM. Sruby zabezpieczone powtoka.

taczniki i kotnierz specjalne do rur PE

Wykonanie - korpus i pierscien dociskowy (tgcznik) zeliwo sferoidalne pokryte farbg epoksydowg min 250
pm zgodnie z norma GSK, zestaw uszczelniajgco wzmacniajgcy zabezpieczajacy przed wysunieciem sie
rury za pomoca pierscienia zaciskowego wykonanego z materiatu nie gorszego niz braz (do rur PE) z
mozliwoscig osiowego odchylenia +/- 3,5%.

Uszczelnienie SBR lub EPDM (stozkowe utfatwiajgce docisk do ru PE) z pierscieniem zaciskowym na rure.

Hydranty podziemny z zeliwa sferoidalnego z podwéjnym zamknieciem

Wykonanie Korpus oraz zawér kulowy - zeliwo sferoidalne (powtoka z farby epoksydowej min 250 pm
zgodnie z normg GSK). Klasa zeliwa, nazwa producenta, srednica oraz ci$nienie nominalne oznakowane w
formie odlewu w widocznym miejscu korpusu.

Grzybek zamykajacy pokryty guma lub odpowiednim tworzywem gwarantujgcym szczelnosé.

Wrzeciono i trzpien uruchamiajgcy wykonane ze stali nierdzewnej.

Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwdéjnie o-ringowe wykonane z NBR lub EPDM, uszczelki ptaskie z
materiatu nie gorszego niz poliamid.

Odwodnienie powinno dziata¢ tylko przy petnym zamknieciu hydrantu - w potozeniach posrednich i przy
otwarciu odwodnienie powinno by¢ szczelne.

Nakretka wrzeciona i tuleja prowadzaca ttok uszczelniajgcy wykonane z mosigdzu utwardzonego

Tuleja mosiezna uszczelniana oringami wyposazona w zbierak powyzej oraz tarcze $lizgowa (wykonang z
materiatu nie gorszego niz poliamid.

Kula dodatkowego zabezpieczenia wykonana z tworzywa sztucznego z dodatkowym, wewnetrznym
wzmocnieniem konstrukcji (zbrojenie, budowa komaérkowa.

Otulina podziemnej czesci hydrantu zamykana zatrzaskowo zabezpieczajagca odwodnienie hydrantu
(dostarczana w komplecie z hydrantem).

Mozliwos¢ naprawy poprzez zdjecie korpusu ,,od gory".

Ksztattki z zeliwa sferoidalnego
Wykonanie - zeliwo sferoidalne zabezpieczone zewnetrznie i wewnetrznie powtokg z farby epoksydowej

min 250 pm zgodnie z normg GSK.

Na drogach takich jak np.: gruntowa, polna, zwirowa, kamienista, destruktowa i drogach nieulepszonych
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lub w pasie poza drogg nalezy wykona¢ obowigzkowo obetonowanie/obrukowanie wtazéw studni,
skrzynek do zaséw, skrzynek hydrantowych. Jesli projekt nie przewidziat sposobu wykonania nalezy
wykonac¢ obetonowanie/obrukowanie o $rednicy min 1,5m dla wtazow dn600, 1m dla wtazéw dn 425
oraz 0,5m dla skrzynek zeliwnych.

Nie dopuszcza sie tgczenia systemow rur oraz armatury od réznych producentéw.

Pompownie $ciekéw

Przepompownie wyposazone w co hajmniej 2 pompy zatapialne pracujace naprzemiennie w cyklach,
wyposazone w wentylacje z biofiltrami oraz z mozliwoscig podtaczenia zasilania rezerwowego.

Pompy winny by¢ wyposazone w wirnik pétotwarty lub otwarty. Wirnik pétotwarty musi by¢ wirnikiem
nie blokujgcym sie. W przypadku pomp z wirnikem otwartym - swobodny przelot nie mniejszy niz 50 mm
bez przewezen. Wyklucza sie stosowanie wirnikdéw kanatowych lub wirnikéw zamknietych. Wirnik musi
umozliwiaé ttoczenie sciekdw zawierajgcych ciata state lub wtdkniste.

Pompy winny by¢ przystosowane do wspotpracy z systemem automatyki i by¢ wyposazone w kabel o
dtugosci minimum 15 m.

Punkt pracy pompy powinien by¢ zgodny z zatozeniami i aktualnymi wymogami eksploatatora oraz
danymi projektowymi.

Szczegdtowe rozwigzania na rysunkach technologicznych pompowni.

Rozwigzanie pompowni musi zapewni¢ wyeliminowanie zalegania osadéw na dnie pompowni - poprzez
zastosowanie skosow przy dnie pompowni.

Wszystkie elementy przepompowni oraz mocowania ze stali nierdzewnej. Grubos¢é $cianek orurowania
min 2 mm. Elementy konstrukcyjne o sciance min 3 mm.

Kazda przepompowania wyposazona w szafe sterowniczg z tablicg informacyjng o obiekcie i nr lokalizacji
przepompowni — wg ustaledn ZWIK. Do kazdej przepompowni ma by¢ doprowadzone zasilanie

energetyczne.

Wszystkie pompompownie majg mie¢ mozliwos¢ podtgczenia do systemu monitoringu SCADA

obowigzujacego w ZWIK tomiankach i spetnia¢ wymagania szczegdétowe zatwierdzonej dokumentacji

projektowej oraz STWIOR.

Nalezy wykonaé obetonowanie/obrukowanie pompowni. Teren wokét pompowni powinien byé

zabezpieczony przed osobami postronnymi a dojazd i dostep do przepompowni utwardzony.
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